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TECHNISCHES DATENBLATT

CNC - BETTFRASMASCHINE

Fabrikat CORREA ANAYAK
Typ VH Plus-4000 HS
Steuerung HEIDENHAIN iTNC 530
Baujahr 2008

VH#1US.4000

Verfahrwege

Langsbewegung (X-Achse) 4.000 mm
Querbewegung (Y-Achse) 1.700 mm
Vertikalbewegung (Z-Achse) 1.500 mm

Aufspanntisch

Aufspannflache 4.200 x 1.100 mm

Max. Werkstiuckgewicht 10.000 kg

Anzahl und GrofR3e T-Nuten 7x22 mm H12
Abstand der T-Nuten 150 mm
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Technisches Datenblatt CNC-Bettfrasmaschine ANAYAK HV-4000PIlus

X-, Y- und Z-Achse, stufenlos 2-10.000 mm/min.
Eilgange in X/ Y /Z 22.500 mm/min
Max. Vorschubkrafte X-Y-Z 31.400 N

Correa Universal-NC-Fraskopf UAD

Schwenken vordere/hintere Ebene automatisch

Indexierung 0,02x0,02 ° = 162 Mio. Positionen!
Motorleistung 30 kw

Klemmkraft innere Hirthverzahnung ca. 22.000 kg

Max. Drehmoment 1.500 Nm

Anzahl Getriebestufen 2

Max. Getriebeuntersetzung 1:55

Drehzahlbereich, stufenlos 60 - 6.000 min-1 ohne Zeitlimit
Werkzeugaufnahme SK50 DIN 69871

Anzugsbolzen DIN 69872-A

Luft-Ol Gemisch mit separater
Automatikschmierpumpe

Kuhlsystem fir Spindellager ja
Kuhlsystem fir Getriebe ja

Kopfschmierung

Automatischer Werkzeugwechsler

Werkzeugplatze 60 Platze
Werkzeugdurchmesser max. 125/200 mm
Werkzeugléange max. 400 mm
Werkzeuggewicht max. 25 kg

Fuhrungen, Antriebs- und Messsysteme

e Alle Achsantriebe mit digitalen Antrieben Fabr. HEIDENHAIN

e Direkte Messsysteme fir X-, Y- und Z-Achse Fabr. HEIDENHAIN

e X-, Y-und Z-Achsen Fihrung mittels hochgenauer Linearfiihrungen fur hdchste Préazision
und Dynamik

e Prazisions-Kugelgewindespindeln mit vorgespannten Muttern in X-, Y- und Z-Achse

Kuhlmittelanlage mit Bandfilter

KahImittelaustritt an der Stirnseite des Fréaskopfs

Innere Kuhlmittelzufiihrung, ca 36bar und 30l/min
Tankvolumen ca. 350 |

Kahlmittelpumpe mit Fordervolumen ca. 20 I/min bei 4 bar
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Technisches Datenblatt CNC-Bettfrasmaschine ANAYAK HV-4000PIlus

Spaneforderer

e 2 St. Spaneforderer langs des Maschinentisches
o 1 St. Steigférderer mit Kiihimitteltank und Hebepumpe links der Maschine, Auswurf hinten,
Abwurfhdhe ca. 1.000mm

Abmessung, Gewicht

Grundflache Maschine ca.11,0x6,0 m
Gesamthohe ca.4,60 m
Maschinengewicht ca. 30.000 kg

CNC-Steuerung HEIDENHAIN iTNC 530

Digitale numerische Folgesteuerung, inklusive digitaler Antriebsregelung, Festplattenspeicher,
15 TFT - Farbbildschirm

Bearbeitungszyklen:

Standard Bohr- und Fraszyklen, Tiefbohren, Gewindeschneiden mit und ohne Ausgleichsfutter,
Frasen von Nuten, Rechteck- und Kreistaschen, Rechteck- und Kreiszapfen, Ausdrehen,
Bohrfrasen (Helixbahn), Abzeilen, Bohrbilder, Kopfschwenken, Ruckwértssenken, Verschiebung
und/oder Drehung des Koordinatensystems, Spiegeln, MalR3faktor auch achsspezifisch,

Lineare Interpolation auf 3 Achsen, Kreisinterpolation auf 2 Achsen und auf 3 Achsen bei
gedrehter Arbeitsebene, Bearbeitungsebene schwenken, Mantelfrasen

HR 410 - Elektronisches Handrad zur Bedienung aller Achsen

Elektrische Anschlusswerte
Betriebsspannung 3x400 V
Betriebsfrequenz 50 Hz

Ausstattung / Zubehdor

Universal-Fraskopf UAD, 0,02x0,02°, Positionierung Uber innere Hirth-Verzahnung
Spindeldrehzahl max. 6.000 min-1

Achsantriebe Uber Prazisions-Kugelgewindetriebe und digitale Servomotoren
CNC-Steuerung HEIDENHAIN iTNC 530

Elektronisches Handrad HEIDENHAIN HR 410

3D Messtaster m&h

Schwenkbares Bedienpult zur Maschinenbedienung vor oder hinter der Maschine
Automatischer Werkzeugwechsler mit 60 Magazinplatzen

Zweikreisige Kuhlmittelanlage mit Bandfilter und 3501 Fassungsvermdgen, Hochdruckpumpe
36bar und innere Kihimittelzufuhr durch die Spindel

Drei St. Spaneforderer, davon zwei Spaneforderer im Arbeitsraum

Teleskopische Stahlabdeckung der X-Achse

Vertikale Fihrung unten mit Stahlvorhang abgedeckt

Arbeitsraumverkleidung an den Seiten geschlossen.

Die manuellen Schiebetiiren an der Vorderseite der Maschine kdnnen Uber die gesamte Lange
des Spanntisches geotffnet werden.

Hydrauliksystem

Vorbereitung 4. Achse zur Platzierung eines Rundtisches auf dem Maschinentisch
Beleuchtung des Arbeitsbereichs

Lackierung RAL 7035 lichtgrau / RAL 7016 anthrazit
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Technisches Datenblatt CNC-Bettfrasmaschine ANAYAK HV-4000PIlus

Lieferung auf Wunsch gegen Aufpreis incl. Aufsatzrundtisch moglich

Technische Uberprifung und Instandsetzung in unserem Haus

e Vollstandige Reinigung und technische Uberprifung der Maschine

e Erkennbare Mangel oder defekte Teile, die bei der Uberpriifung festgestellt werden,
werden von unserem erfahrenen Serviceteam fachgerecht repariert oder ersetzt
Uberholung der Teleskopabdeckungen

e Uberholung des Fraskopfes

e Neue Lackierung mit hochwertigem und robusten 2K-Maschinenlack

e Funktionsprifung unter Strom in unseren Ausstellungsraumen

Sie erhalten von uns eine grundgereinigte und voll funktionsfahige Maschine
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